CONSTRUCTION
METALLIQUE

Pieces de précision (élements de liaison
mobile)

= NON

Structures intercalaires entre des éléments de
llaisons mobiles
= QUI

Qualités mise en valeur:

» |égereté
« dimensions importantes
 rapidité d’exécution



CONSTRUCTION
METALLIQUE

Obtenir des pieces

* A partir de toles
« A partir de tubes et profilés

Assembler

« Soudage MAG

« Soudage autogéne chalumeau

« Soudage héterogene chalumeau
« Soudage par reésistance (points)
« Collage

* Rivetage



Obtenir des piéces a partir
de toles
TOle cisaillee
TOle decoupée au plasma
TOle pliee

Tole roulée



Obtenir des piéces a partir
de tubes et profiles

Tube debite en longueur

Tube cintré



TOLE CISAILLEE

Compatibilité / capacites machine

Cas de faibles dimensions :

* perte de planeité

Cas de formes polygonales convexes



TOLE DECOUPEE
AU PLASMA

Compatibilité / materiau
Compatibilité / capacites machine

Formes de faibles dimensions :

 Altération de la geometrie
 Bavures difficiles a éliminer

Perte de planeite



TOLE PLIEE

Plis paralleles
« Compatibilité / matériau
« Compatibilité / outillage :
« pas de collisions piece — poincon
* mise en place possible sur Ve

Compatibilité / capacités machine

* longueur de pli
« effort disponible



TOLE PLIEE

Plis non paralleles

 Attention a la complexite !

« Etude dans tous les plans de pliage
» Etude des interférences possibles

« Etude compléte des mises en butée



TOLE ROULEE

Compatibilité / matériau

Compatibilité / capacites machine

e gpaisseur
* rayon de roulage
* largeur de roulage



TUBE CINTRE

Compatibilité / capacites machine

 Qutillage / profil
« Rayon de cintrage

Altération des sections

Enchainement des courbures :

« difficile sinon impossible



soudage autogene
MAG et chalumeau OA

Compatibilité matériaux / procede

Amenagement du positionnement des pieces a
souder

Compatibilité des formes a assembler :
» épaisseurs homogenes

Déformations réesultant du soudage

Acces a la zone de soudage



soudage hétérogene
au chalumeau OA
Compatibilité matériaux / procede

Amenagement du positionnement des pieces a
souder

Compatibilité des formes a assembler :
» épaisseurs homogenes

Déformations réesultant du soudage

Acces a la zone de soudage



soudage autogene Par
resistance (points)

Compatibilité matériaux / procedé
Compatibilité des épaisseurs a souder
Acces des electrodes a la zone de soudage

Respect des positions des points :

» vers les bords
* entre points



Collage

Choix de la colle :
« compatibilite materiaux

Amenagement des formes :

 Sollicitation meécanique sur le film de colle
=> cisaillement

Maintient pendant la prise

Mise en étuve



RIVETAGE

Choix du rivet :

 Diametre
* Longueur
* matériau

Acces de la pince a la position de rivetage



STRUCTURES TUBULAIRES
(acier)
Choix du type de tube :

« de préference carré ou rectangulaire

Limitation par la dimension maximale

Preféerence de forme :
 structures planes
 structures a géométrie
» orthogonale
Probleme géneral en fabrication :
* maitrise des déeformations



CAHIER METIER
Construction meétallique

Obtenir des pieces :

 |les possibilités

Assembler :

« Les assemblages types

Les limitations imposées par les materiaux

Les moyens de production disponibles



